Soustruznické stroje

Soustruh je pomérné stary druh stroje - jednoduché soustruhy pro obrabéni dieva byly
uzivany uz ve starovéku (dfevoobrabéci stroje). Soustruhy pro obrabéni kovi jsou

vvvvvv

stroje) obrabécich stroji pouzivanych v primyslu (spolu s frézkami a lisy).

Soustruh je obrabéci stroj, na némz se obrabi vyrobek odborné nazyvany obrobek na
pozadovany rota¢né soumérny tvar. Zakladem tohoto druhu obrabéni mtze byt rychlejsi
rotacni pohyb obrobku - coz je hlavni pohyb. Obrobek je upnut do rota¢ni ¢asti stroje, ktera se
obvykle jinak nez rotacnim zptisobem dale nepohybuje. Pohyb nastroje (obvykle se jedna o
soustruznicky niiz) byvéa pomalejsi a byva ptfimocary, a to bud’ ve sméru osy obrobku -
podélny posuv (tedy axialné vici obrobku), nebo ve sméru kolmém na osu obrobku - pohyb
pricny (tedy radialn€ vici obrobku). Oba tyto pohyby mohou byt vykonavany soucasné (tedy
kombinovany pohyb axidlné-radialni), pouziva se napt. pfi kopirovacim soustruzeni. Posun
pracovniho nastroje mize byt provadén ruéné resp. manualné (pouziva se velmi ¢asto u
dfevoobrabécich soustruhil), nebo strojné s tim, ze strojni posun mlize byt predem
naprogramovan a ptimo fizen kupt. pomoci pocitace. Pracovni nastroj resp. soustruznicky niz
je pevné upnut do posuvné ¢asti stroje (suport nebo konik v lozi stroje).

Stroj otaci obrobek (rota¢ni staticky pohyb) a pracovni niiz se posouva (linearni pohyb) a
postupné odebira jednotlivé vrstvy materialu z povrchu ¢i vnittku obrobku. Vznika tak tzv.
tiiska nazyvana také Spona, coz je vlastné odpad vznikly pti vyrobnim procesu obrabéni.
Velka ¢ast mechanické energie pienasend z elektromotoru stroje na obrobek se béhem
procesu obrabéni meéni na odpadni teplo, které obrobek i niiz zahtiva, prehiati obrobku ¢i noze
brani pomocny odvod tepelné energie provadény vhodnou chladici kapalinou.

Popis

Zakladnimi ¢astmi univerzalniho hrotového soustruhu jsou: loZe, vietenik, konik, suport,
suportova skfin, posuvova a zavitova pirevodovka, elektromotor. Princip: Po vedeni loZe se
pohybuje suport nebo konik, u tohoto druhu soustruhu je vodici Sroub, ten se pouziva k
odvozeni podélného posuvu jen pii fezani zavitli nozem. Soustruhy se pouzivaji na obrabéni
vnéjsich i1 vnitinich valcovych ploch, k obrabéni kuzelli, tvarovych rotacnich téles, fezani
zavitt. Obrobky se upinaji do skli¢idla, hrott, na trny apod. Velikost univerzalnich hrotovych
soustruhil je ddna obéznym primérem D nad loZzem a nejvétsi vzdalenosti hrott L. V dnesni

dobé se Casto pouzivaji takzvané CNC soustruhy. Tyto soustruhy jsou fizeny pocitacem.
Rozdéleni soustruht

e Univerzalni

e Hrotové

o Celni

¢ Revolverové

e Svislé(karusely)

¢ Poloautomatické
o Automatické

o Cislicové fizené
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Celni soustruh se pouziva pro soustruzeni ptirubovych soucasti malych délek a v kusové
vyrob¢. Obrobek se zde upina na licni desku. Loze se suportem tvoii samostatnou jednotku.
Nema konika.

Revolverovy soustruh se pouziva v sériové vyrob¢, umoziuje provést vice usekd na jedno
upnuti. Vymeéna nastroju se provadi oto¢enim revolverové hlavy.

Svisly soustruh neboli karusel se pouziva k obrabéni rozmérnych a tézkych soucasti, pro
soustruzeni valcovych, kuzelovych a celnich ploch. Velikost svislych soustruhti je
charakterizovana nejvétsim obéznych primérem.

Poloautomaticky soustruh je zdokonaleny hrotovy, ¢elni nebo revolverovy soustruh. Jeho
pracovni cyklus je automatizovan. Automatizace se dosahuje pouzitim ¢elnich nebo
obvodovych vacek, kopirovacich systémi nebo programovatelnych tidicich systému.

Automaticky soustruh se pouziva ve velkosériové a hromadné vyrobé. Vychozim
polotovarem jsou obvykle tyce, jejichZ cely pracovni cyklus véetné podavani je
automatizovan.

Cislicové Fizeny soustruh neboli zkr. NC (Numerical control), tj. &islicové fizeni. Je fizen
¢iselnymi ptikazy zaznamenanymi dérovanim na papirovou dérnou péasku, nebo ulozenymi do
vnitini paméti fidiciho systému. Sir§i moZnosti ma systém CNC (Computer Numerical
Control), jehoz zdkladem je maly pocitac. Program lze upravovat i béhem obrabéni.
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Obr. 2 Hlavni funkéni ¢asti univerzalniho hrotového soustruhu
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